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Uktad pasowan statego watka

(por. DIN ISO 286-2)
Wymiar graniczny w um (= 0,001 mm).

W systemie tym watkiem podstawowym jest watek, dla ktérego
odchytka graniczna gérna jest réwna zero (watek h).
Maksymalny wymiar Srednicy watka zmierza tym samym

do linii zerowej i stanowi jednocze$nie wymiar nominalny.
Minimalny wymiar srednicy watka jest mniejszy o warto$c¢
tolerancji od jego wymiaru nominalnego.

Pasowanie ciasne (wciskane)
Pasowanie mieszane

Pasowanie luzne (ruchowe)

Pasowanie
Otwory uprzywi- 1 3 6 10 14 18
lejowane*) 3 6 10 14 18 24

Watek 0 0 0 0
hs -4 -5 -6 -8

- -6 -9 -12 -15
- | = | A -26

-4 -5 -7 -9

NG -0 -13 -6 -20
-2 -1 -3 -4

Me -8 -9 -12 -15
#2 | #5 | +5 +6

16 -4 -3 -4 -5
+6  +8 49 +1

H6

0 0 0 0

Watek 0 0 0 0
heé -6 -8 -9 -1

-4 <15 -7 -21

$7 57 B) ) -39
-0 -1 -1 -16

R7 -0 -3 -8 -34
- -4 -4 -4 -5
-4 <16 -19 -3

-2 0 0 0

7 S0 12 TS -18
0 +3 45 +6

K7 -10 -9 -10 i)
)7 +4 +6 +8 +10
-6 -6 -7 -8

+10  +12  +15 +18

H7 — 0 0 0 0
. +12 416 +20 +24
+2 44 45 +6

% +16  +22  +28 +34
+6  +10  +13 +16

Watek 0 0 0 0
ho -5 <30 -3 -83

+14  +18  +2 +27

He - 0 0 0 0
+60 475 +90 +110

i 0 0 0 0
- +20  +28 435 +43
— +6  +10 +13 +16

+39 450  +61 +75

E9 — +14 20 +25 +32
oo o +60  +78  +98 +120
+20  +330 440 +50
+120 +145  +170 +205

o - +60  +70 480 +95
Watek 0 0 0 0
h11 60 -75 -9 -110
o +60 475 +90 +110
0 0 0 0
o +80  +105 +130 +160
+20 430 +40 +50
o +120 +145  +170 +205
+60  +70  +80 +95
fe +330  +345  +370 +400
+270  +270  +280 +290

*) pasowania uprzywilejowane wg DIN 7157, seria 1.
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luzne mieszane ciasne
H/

Tolerancja
$rednicy watka h
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Linia zerowa

Wymiar
nominalny

Watek

Wymiar nominalny powyzej ... do ... mm

24 30 40 50 65 8 100 120 140
30 40 50 65 80 100 120 140 160
0 0 0 0
-1 -13 -15 -18
- -26 -30 -36
-37 -45 -52 -61
-12 14 -16 -20
-28 -3 -38 -45
-4 -5 -6 -8
-2 -2 -28 -3
+10 +13 +16 +18
-6 -6 -6 -7
+16 +19 +2 +25
0 0 0 0
0 0 0 0
-16 -19 -2 -25
-34 9 -8 -8 66 -77 -8
-59 72 <78 =% -101 -117 -125
-25 2300 -3 -8 M -8 -0
-50 60 -62 -73 76 -8 -9
-8 -9 -10 12
-33 -39 -45 -52
0 0 0 0
-25 -30 -35 -40
+7 +9 +10 +12
-18 -2 -25 -28
+14 +18 +2 +26
-1 -12 -13 -14
+25 +30 +35 +40
0 0 0 0
+34 +40 +47 +54
+9 +10 +12 +14
+50 +60 +71 +83
+25 +30 +36 +83
0 0 0 0
-62 -74 -87 -100
+39 +146 +54 +63
0 0 0 0
+160 +190 +220 +250
0 0 0 0
+64 +76 +90 +106
+25 +30 +36 +83
+112 +134 +159 +185
+50 +60 +7 +85
+180 +220 +260 +305
+80 +100 +120 +145
+280 4290 4330 4340 4390 +400 +450 +460
4110 +130  +140 +150  +170 +180  +200 +210
0 0 0 0
-160 -190 -220 -250
+160 +190 +220 +250
0 0 0 0
+240 +290 +340 +395
+80 +100 +120 +145

+280 +290 +330 +340 +390 +400 +450 +460
+120 +130 +140 +150 +170 +180  +200 +210
+470 +480 +530 +550 +600 +630 +710 +770
+310 +320 +340 +360 +380 +410 +460 +520

160
180

-93
-133
-53
-93

+480
+230

+480

+230
+830
+580

180
200

-105
-151
-60
-106

+530
+240

+530
+240
+950
+ 660

200
225

-2
-4
-70
)
-51

=3

+22
-7

+29

-29
-113
-159
-63
-109
-14
-60

-46
+13
-33
+30
-16
+46

+61
+15
+96
+50

-115
+72

+290

+122
+50
+215
+100
+355
+170
+550
+260

-290
+290

+460

+170
+550
+260
+1030

+740

225
250

-123
-169

-67
-113

+570
+280

+570

+280
+1110
+820

Ukfad pasowan statego otworu

(por. DINISO 286-2)
Wymiar graniczny w ym (= 0,001 mm).

W systemie tym otworem podstawowym jest otwor,

dla ktérego odchytka graniczna dolna jest réwna zero (otwoér H).
Minimalny wymiar srednicy otworu zmierza tym samym

do linii zerowej i stanowi jednoczesnie wymiar nominalny.
Maksymalny wymiar $rednicy otworu jest wiekszy o warto$¢
tolerancji od jej wymiaru nominalnego.

Pasowanie ciasne (wciskane)
Pasowanie mieszane

Pasowanie luzne (ruchowe)

Pasowania Pasowania Pasowania
Tolerancja luzne mieszane ciasne
Srednicy
otworu H - |
e |
Linia zerowa
Wymiar
nominalny
Watek

Pasowanie Wymiar nominalny powyzej ... do ... mm
Watki uprzywi- 1 3 6 10 14 18 24 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180 200 225
|ej0W3ne #) 3 6 10 14 18 24 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180 200 225 250
Otwor +6 +8 +9 +1 +13 +16 +19 +22 +25 +29
Heé6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
+10 +17 +21 +26 +31 +37 +45 +52 +61 +70
ps +6 12 +15 +18 +22 +26 +32 +37 +483 +50
ns +8 +13 +16 +20 +24 +28 +33 +38 +45 +51
+4 +18 +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31
k +6 +9 +10 +12 +15 +18 +21 +25 +28 +33
6 0 +1 +1 +1 +2 +2 +2 +3 +3 +4
. +4 +6 +7 +8 +9 +11 +12 +13 +14 +16
16 2 2 2 3 4 5 7 -9 1 3
hs 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-4 -5 -6 -8 -9 -1 -13 -15 -18 -20
Otwor +10  +12 415 +18 +21 +25 +39 +35 +40 +46
H7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
56 +20 +27 +32 +39 +48 +59 +72 +78 +93 +100  +117  +125 +133  +151 4159  +169
+14 +19 +23 +28 +35 +43 +35 +59 +71 +79 +92 +100 +108 +122 +130 +140
‘6 ° +16 +23 +28 +34 +41 +50 + 60 +62 +73 +76 +88 +90 +93 +106  +109 +113
+10 +15 +19 +23 +28 +34 +41 +43 +51 +54 +63 +65 +68 +77 +80 +84
+10 +16 +19 +23 +28 +33 +39 +45 +52 +60
né - +4 +8 +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31
+8 412 +15 +18 +21 +25 +30 +35 +40 +46
mé +2 +4 +6 +7 +8 +9 +1 +13 +15 +17
K +6 +9 410 +12 +15 +18 +21 +25 +28 +33
6 0 +1 +1 +1 +2 +2 +2 +3 +3 +4
. +4 +6 +7 +8 +9 +11 +12 +13 +14 +16
16 a3 | 2 | 2 3 4 -5 -7 -9 11 13
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
i -~ -6 -8 -9 -1 -13 -16 -19 -22 -25 -29
a0 -2 -4 -5 -6 -7 -9 -10 -12 -14 -15
-8 -12 -14 =17 -20 -25 -29 -34 -39 -44
‘7 ° -6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 -50
-16 -22 -28 -34 -4 -50 -60 -7 -83 -96
Otwor +14 +18 422 +27 +33 +39 +46 +54 +63 +72
HS8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
o ~ +34 446 +56  +67  +72  +87  +97 +119  +136 +168 +192  +232  +264 +311  +343  +373  +422  +457 +497
+20 +28 +34 +40 +45 +54 +64 +70 +97 +122 +146 +178 +210 +248 +280 +310 +350 +385 +425
us ° +32 +41 +50 +60 +60 +74 +81 +99  +109 +7133 +7148 +178 +198 +233 +253 +273 4308 4330 435
+18 +23 +28 +33 +33 +4 +48 +60 +70 +87 +102  +124  +144  +170 +190 +210 +236 +258 +284
h 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 - -25 -30 -36 -43 -52 -62 -74 -87 -100 -115
£7 ° -6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 -50
-16 -22 -28 -34 -4 -50 -60 -7 -83 -96
9 -20 -30 -40 -50 -65 -80 -100 -120 - 145 -170
-45 -60 -76 -93 -117 -142 -174 -207 -245 -285
Otwor +60 +75 -90 +110 +130 +160 +190 +220 +250 +290
H11 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ho 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-25 -30 -36 -43 -52 -62 -74 -87 -100 -115
h 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
n -60 -75 -90 -110 -130 -160 -190 -220 -250 -290
9 -20 -30 -40 -50 -65 -80 -100 -120 -145 -170
-45 -60 -76 93 117 -142 -174 -207 -245 -285
n -60 -70 -80 -95 -110 -120 -130 -140 -150 -170 -180 -200 -210 -230 -240 -260 -280
-120 -145 -170 -205 -240 -280 -290 -330 -340 -390 -400 -450 -460 -480 -530 -550 -570
all -270 -270 -280 -290 -300 -310 -320 -340 -360 -380 -410 -460 -520 -580 -660 -740 -820
-330 -345 -370 -400 -430 -470 -480 -530 -550 -600 -630 -710 -770 -830 -950 -1030  -1110

*) pasowania uprzywilejowane wg DIN 7157, seria 1.

Wiecej informacji i tabele pogladowe znajda Panstwo na stronach informacyjnych w Katalogu Hoffmann Group dotyczacym obrébki skrawania oraz narzedzi recznych i pomiarowych.

Wszelkie dane powyzszego zestawienia bez gwarancji. © by Hoffmann Group.
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