X Hoffmann
QUESTIONNAIRE A Group

Outils entrainés - pour centres de tournage CNC

Important : Pour permettre un traitement rapide de votre demande, veuillez compléter
impérativement les encadrés signalés par ®.

Info : Queue et entrainement dépendent toujours du type /modéle de machine !
Société ; Interlocuteur :
Fonction :
Service :
Téléphone:
Fax :
® Fabricant de la machine ® Modéle (par ex. CTX 500):
(par ex. Gildemeister): N° mach. & année de fab. :
Type d'outil : Diamétre queue :
[ Axial O0AE*  [TAI/AE* 120 mm/ VDI 20
[ Radial OOAE*  [1AI/AE* 130 mm/ VDI 30
[ A retrait radial O0AE* [T AI/AE* [140 mm / VDI 40
[ Orientable +/- 90° [0AE* [T AI/AE* [150 mm / VDI 50
[J Autres : [J Autres :
* AE = Arrosage Externe / Al = Arrosage Interne

Systéme d'alignement ? 0 Oui [0 Non

Si oui, type du systéme :

[] Clavette [] Coulisseau (] Autres :
[ Rainure [] Barrette

® Type revolver/ N°(par ex. Sauter 05.473.516), | Entrainement :

si autre fabricant : [0 Roue conique

O Sauter Réf. : 0 Cannelure

[0 Duplomatic Réf. : [l Deux plats opposés, dim. :
[] Baruffaldi Réf. : (] Autres :

[] Autres :

Porte-outil :

[0 Pince de serrage / Type OER

Observations :




