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iDescubra ahora el alto potencial de
ahorro con Connected Manufacturing!

Ejemplos de cacluco:

4 maquinas, 1 dispositivo de previo ajuste
Suposicion: 220 dias laborales al afo / 18,3 dias laborales al mes

Reduccion de tiempo de configuracion del dispositivo de pre-ajuste
= Ahorro de 1 minuto por herramienta

= 20 herramientas por semana, por maquina: 80 herramientas

= 30,- € costes laborales por hora

60,' € /al mes

Reduccion de tiempo de configuracidn por maquina

= ahorro de 1,5 minutos por herramienta 240,' € /al mes
= 20 herramientas por semana, por maquina 60,- € por maquina
= 30,- € costes laborales por hora

Ahorro en costes de herramientas por maquina

= 15.000,- € en costes de herramientas al afio (aprox. 180,- € al dia)
= 7,5% de ahorro gracias al mayor aprovecho de herramienta

375,' € /al mes

93,75 € por maquina

Ahorro gracias a prevencion de errores por maquina

= Estadisticamente 20.000,- € de pérdidas en 5 afos (4.000,- € de pérdidas al afio) a través de introduc- 1 333,32 € /al mes
cion manual de pardmetros de herramientas/ Averfa: herramienta, pieza de trabajo y husillo dafiados 333,33 € por maquina
= 100% prevencién de errores
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Potencial de ahorro

2.008,32 € /ai mes

24.100 € /al afo

+ |- iCalcule su potencial de ahorro individual*
con la ayuda de calculadora de ROI!
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* Potencial de ahorro adicional p.ej. un claro resumen de herramientas disponibles

(]
A Hoffmann Groupr




