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SISTEMA DE GESTION DIGITAL DE
HERRAMIENTAS DE HOFFMANN GROUP.

Su incorporacion en la Industria 4.0

{A menudo no sabe dénde se encuentra su herramienta?

{Qué pedidos se estan ejecutando y en qué maquinas?

{Como se pueden evitar colisiones de herramientas, carreras en vacio o preajustes errébneos?

iLe falta una visién de conjunto de las herramientas disponibles y de su estado?

La introduccion en la industria 4.0 nunca fue tan sencilla.

Este software innovador es la solucion sencilla para la digitalizacion de la producciéon y le apoyaenla
resolucion de los retos diarios en su produccion.

Vision general clara Procesos de trabajo

de la fabricacion simplificados

m Vision general de todas las herramientas = Reduccion de los tiempos de busqueda 'y de
y sus parametros. espera.

m Vista general del estado de la = Documentaciéon centralizada de la fabricacion,
maquinay las tareas siguientes. asi como transmisién automatica de parame-

tros de herramienta.



Sus ventajas en un vistazo

SU COMIENZO EN LA INDUSTRIA 4.0

m Implementacion rapida

m Se puede cancelar o adaptar en
cualquier momento.

m Inversion reducida
m Manejo facil
m Sin costes ocultos

Connected Manufacturing + opciones

CM Basic

Software Interfaz PCindustrial { Software con
i o Hoffmann : :
con 5 interfaces adicional . \ | interfaces
opcional N
1
.
Incluido: Incluido: Incluido: | Incluido:

m Paquetede
software.

m Incluye licencias
para 5 interfaces de
maquina (fresa-
doras, aparatos de

m Licencia parauna
interfaz de
maquina adicional
(fresadoras, apara-
tos de ajuste previo
o Tool24).

m PCdealquiler para
la conexién de la
maquina.

= Sin gastos
de inversion.

Paquete de software.

Linea directa de
servicio técnico

y actualizaciones
regulares gratuitas.

aiuste previo v/o = Sintrabajo m Interfazconel
J P y administrativo. sistema CAM.
Tool24).
m Recambio en caso m Localizaciény ges-

m Configuraciéon
inicial.

m Formacién para sus
empleados.

m Asesoramiento

de defecto.

= Actualizacién de
software.

tion de las existencias
de herramientas,
instrumentos de
sujecidn y otros acce-
sorios relevantes para
la fabricacion.

Administracion
central y archivado de
documentacioén.




Connected Manufacturing

VENTAJAS EN CADA ETAPA DE FABRICACION.

Maxima transparencia en la Reduce el trabajo en la

preparacion del trabajo. elaboraciéon del programa de CAM.

Le ofrecemos la vision general completa La creacién de nuevas herramientas completas

antes y durante la tramitacién de pedidos. sera tan sencilla como nunca para los
programadores CAM.

Organice su fabricacion. La programacion CAM se facilita de forma

m “Connected Manufacturing” de Hoffmann Group decisiva.
permite crear y gestionar pedidos y planes de = En el desarrollo del programa se pueden utilizar
trabajo. herramientas existentes, dado que “Connected

Manufacturing” ofrece un resumen de todas las

m Documentacioén centralizada y claramente orga- ) . -
herramientas disponibles.

nizada de todos los pedidos.

m El usuario puede crear facilmente una nueva
herramienta en “Connected Manufacturing”y
transmitirla directamente al sistema CAM.

m Estado del pedido y de la maquina en tiempo
real. *

Ly

De esta manera, las existencias de herra-
mientas se vuelven por fin transparentes.

m “Connected Manufacturing” de Hoffmann
Group ofrece un resumen de todas las herra-
mientas disponibles.

= Documentacién exhaustiva del historial
y del uso de la herramienta. *

* Solo en version avanzada; no en CM Basic.
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Aumento de eficiencia en la
preparacion de herramientas.

Montaje, medicién y transferencia de valores de
medicion de forma rapida y absolutamente sin
errores.

Ahorro de tiempo y de costes
en la fabricacion.

Con el “Connected Manufacturing” de Hoffmann
Group tendra a la vista en todo momento una
estimacion de la vida util y el desgaste de la herra-
mienta.

Asi, la preparacion de herramientas sera
realmente eficiente

m “CM” muestra de manera rapiday clara qué he-
rramientas estan disponibles, cudles se tienen
que montar y dénde se ubican herramientas.

m Lainformacion de la herramienta se puede
mostrar y transmitir mediante escaneo.

Estrategia de cero errores en el proceso de
fabricacion

m Transmision directa de los datos de la herra-
mienta, rapido y sin potencial de error.

m Los cambios en tiempos de funcionamiento,
correcciones de la herramienta o vida util se
sincronizan siempre en tiempo real.

Evita errores en el montaje y la medicion

m “CM” permite la lectura de datos del aparato de
ajuste previo e informa al usuario cuando las
\ desviaciones se encuentran fuera de las toleran-
cias.

m Las mediciones son enviadas directamente por
el aparato de preajuste a “CM” y guardadas de
forma centralizada.

YT

Enorme ahorro de tiempo y reduccion
medible de los costes

m Los datos de uso de las herramientas se sincro-
nizany se transmiten al mando de maquina. *

= Se muestran todas las herramientas en todos
los almacenes de maquinas y se transmite su
estado.



Connected Manufacturing

La introduccidon en la industria 4.0 nunca fue tan sencilla.

INICIE AHORA SU MODELO DE SUSCRIPCION
EN 4 SENCILLOS PASOS.

iHemos despertado su interés?
Entonces solicite hoy mismo
una cita con nuestro asesor:

CM.iberia@hoffmann-group.com

1. Paso

Asesoramiento.
Le asesoramos sin compromiso. Ya sea para un asesoramiento inicial informativo o con recomenda-
ciones claras para la introduccion de software en su fabricacion. L

~ f—"

2. Paso

Preparativos. Su asesor de procesos le asiste de forma competente en la introducciéon de Connected
Manufacturing y le asesora teniendo en cuenta sus condiciones especificas, tales como el parque de
maquinas, el sistema CAM, etc.

3. Paso

jPuesta en marcha e instruccién en un plazo de 1 semanal

4, Paso

Empiece hoy mismo.
iAhorrara dinero desde el primer dia!




Trabajamos continuamente en ampliacion de nuestra oferta para ofrecer la
maxima compatibilidad del software Connected Manufacturing con maquinas
y aparatos existentes en el mercado.

Consulte nuestros asesores para enterarse de las ultimas interfaces disponibles.

Sistemas que apoyamos actualmente:
Control de maquina*:

Heidenhain TNC426, iTNC530, TNC640

o Siemens 840 D

Dispositivos de previo ajuste:

GARANT VG1 o Zoller

CAD/CAM:

Tebis, Mastercam o SolidCAM

Sistema de salida de mercancias (opcional):
GARANT Tool24

uopesLqe} 3 WO

WVvD/avd

\ 1

* conexion solamente disponible con la versién avanzada de Connected Manufacturing.



Connected Manufacturing

' Tebis, Mastercam, SolidCAM, Hypermill o importacién genérica de CAM para su sistema especial

2 Heidenhain TNC426/430, iTNC530, TNC640 o Siemens 840D

Resumen de las ventajas

VERSION BASICA VS. VERSION AVANZADA

Connected Manufacturing Connected Manufacturing

version basica version avanzada

Posibilidad de cancelaciéon mensual
Linea directa de servicio técnico gratuita y actualizaciones
Vista general y control de pedidos
Demanda de herramientas sencillay clara a nivel del pedido
Importacion de herramientas de sistemas CAM'
Gestion y localizacion de las existencias de herramientas
Adquisicion sencilla y rapida de herramientas a través de la conexidn a la eShop de Hoffmann Group

Gestion del almacén con vista general de existencias

Control de la vida util con
historial completo de las herramientas?

- Sincronizacién de pardmetros de herramienta
- Estado de la maquina en vivo?

- Transmision de programas CN a maquina2

Descarga de programas CN optimizados de
maquina?

Ventajas de los sistemas

Acceso facil a la gestion digital de herramientas e
ges 9 Control completo de la vida util

(sin papeleo)

Gestiéon de maquinas antiguas sin interfaz

. Maquinas herramienta con estado en directo
correspondiente

Posibilidad de actualizacion en todo momento a Transmision parametros ala maquina
Connected Manufacturing herramienta en cuestion de segundos



4 maquinas, 1 aparato de ajuste previo.

DE POTENCIAL DE AHORRO

Reduccion del tiempo de equipamiento
aparato de ajuste previo

2 horas de ahorro

= Ahorro de un minuto por herramienta. por mes

= 20 herramientas por semana, por maquina: 80 herramientas.

Reduccion del tiempo de equipamiento 8 horas de ahorro
por mes
= Ahorro de 1,5 minutos por herramienta. (2 horas de ahorro

= 20 herramientas por semana, por maquina por mesy méquina)

Ahorro de 7,5%
en costes de
Ahorro de costes de herramientas " herramientas
gracias al mejor
aprovechamiento
‘.
Ahorro gracias a la prevencion de errores I

m Evita danos por la introduccidon manual de parametros de ‘ Evita errores
herramienta al 100%

m Evita errores al 100%

Calcule su potencial de ahorro individual
junto a su asesor de Connected Manufacturing.




Connected Manufacturing

Optimizacion en los procesos de pedido

El proveedor de automoviles Mhlhoff digitaliza el proceso de pedidos, la gestién de datos vy la gestion
de herramientas con Connected Manufacturing de Hoffmann Group y consigue un ahorro de tiempo de

alrededor del 30 %.

Mihlhoff Umformtechnik GmbH en Uedem, en Baja Renania, fa-
brica piezas y componentes para el sector del automovil. Desde su
fundacién en 1832, Miihlhoff se ha adaptado una y otra vez a los
cambios del mercado y ha demostrado su espiritu innovador. Eso
se demostré también en el afno 2020 cuando el procesamiento de
pedidos, la gestion de datos y la gestidon de herramientas se digita-
lizaron con la ayuda del software Connected Manufacturing de Ho-
ffmann Group. La nueva Tool Management permite el seguimiento
de las herramientas, asi como su estado en tiempo real.

Con Connected Manufacturing se puede controlar la produccion
en tiempo real.

700 herramientas bajo control

Michael Diickers, director de proyectos de fabricacién de herra-
mientas y jefe de fabricacién de herramientas de mecanizado en
Muhlhoff, explica: “Estamos utilizando Connected Manufacturing
en la fabricaciéon de componentes individuales y pequefas series
para la fabricacién de herramientas. De media, fresamos 250 com-
ponentes individuales por molde con 700 herramientas y cambia-
mos la herramienta en las maquinas 2500 veces. Esto representa
aproximadamente 50 000 cambios de herramienta al afio. Por este
motivo, la digitalizacién de la gestién de herramientas supone una
enorme ventaja para nosotros. Nos hemos decantado por Connec-
ted Manufacturing porque este software es el que mejor cubre la
gestion de herramientas y datos, ademas de ofrecer una interfaz
con el sistema CAM de Tebis".

Inicio del trabajo con solo pulsar un boton

“Ahora todo funciona de forma digital”, explica Diickers: “No hay
papeleo, ni listas Excel, ni pizarras blancas, ni hojas de programa o
Viewer, sino que se reducen los tiempos de espera y se tiene una
vision general de la produccién en tiempo real. Ha sido un éxito
por partida doble en el caso de los pedidos de reparaciéon de mol-
des de herramientas, porque ahora también los gestionamos con
Connected Manufacturing. En total, hemos reducido los tiempos
de espera en aproximadamente un 30 %". Esto supone a su vez un
ahorro en costes.

De izquierda a derecha: Sascha Guesthuesen, gestion de proyectos de planificacion de precision, Mihlhoff; Martin Hupke, ingeniero de aplicaciones,
Hoffmann Group; Alexander Schmitz, optimizador de procesos, Mihlhoff; Michael Diickers, director de proyectos de fabricacion de herramientas 'y

jefe de fabricacién de herramientas de mecanizado, Miihlhoff




Procesos notablemente mejorados

Mduhlhoff también debe el enorme ahorro de tiempo asociado a
la introducciéon de Connected Manufacturing a la amplia optimi-
zacién del proceso. “Queriamos reposicionarnos y por eso some-
timos nuestros procesos a una intensa revision”, explica Duickers.
El optimizador de procesos Alexander Schmitz es un profesional
del arranque de viruta y fabricante de herramientas de formacién,
y también ha trabajado durante aflos como programador de CAM
y metrélogo, y conoce los procesos de arranque de viruta como
la palma de su mano. Schmitz dice: “El software especifica el pro-
ceso principal. Hemos programado varias soluciones de software
y hemos comprobado que solo con Connected Manufacturing
podemos ver qué ocurre después de la maquina, es decir, dénde
estan las herramientas y qué aspecto tienen. Este es el quid de la
cuestion.

La instalacion del software fue muy rapida. “Al cabo de solo dos
semanas, la primera fresadora ya estaba conectada y el departa-
mento de informatica solo tuvo que ayudar con la integracion del
aparato en la red de la empresa y el cortafuegos. “Sabemos como
ayudarnos como empresa, gracias a la buena colaboracién con
nuestro departamento de informatica, y si existen problemas gra-
ves, el soporte técnico de Hoffmann Group siempre se encuentra
disponible”, explica Schmitz. En total pasaron unos cuatro meses
hasta que la optimizacion del proceso se termind y se conecté la
cuarta fresadora.

Después de medir la herramienta, un empleado envia los datos de me-
dicion del aparato de ajuste previo mediante el escaneado del chip RFID
a Connected Manufacturing.

Los empleados siempre llevan consigo los
datos de fabricacion en sus tablets.

INNOVACION

El programador de CAM accede a Connected Manufacturing para la
seleccién de herramientas.

Impulso a la motivacion del equipo

Desde el principio, Connected Manufacturing fue muy bien reci-
bida por los empleados. Los mas jovenes se alegraron de que aho-
ra haya tablets en el taller, porque con tecnologias modernas el
trabajo es mas ameno. También los mas veteranos reconocieron
el valor anadido y se familiarizaron rapidamente con el sistema.
Un total de quince empleados trabajan ahora con Connected Ma-
nufacturing y lo utilizan para organizarse de forma practicamente
independiente. Mihlhoff se siente bien preparado para el futuro,
como dice Diickers: “Es importante que nuestra gente vea que te-
nemos futuro. La implementacion de Connected Manufacturing
es un hito importante en este camino y esta siendo desarrollada
por verdaderos expertos de la industria. Si se desea aprovechar al
maximo esto, se deberian eliminar adicionalmente los procesos y
asignar un empleado a esta tarea al menos temporalmente duran-
te los tres primeros meses”.

También Schmitz esta entusiasmado. Afade: “A esto hay que sumar
la excepcional orientacién al servicio de Hoffmann Group. Simple-
mente nos sentimos en muy buenas manos con Hoffmann Group.
El servicio es muy competente y personal, lo que es muy impor-
tante para un software tan fundamental para la empresa”. Michael
Diickers esta de acuerdo: “Nunca nos hemos arrepentido de este
cambio y siempre recomendamos Connected Manufacturing”.

n




Connected Manufacturing

UNA SOLUCION PARA CADA
DESAFIO. VEA NUESTROS VIDEOS EN

YOUTUBE.

Programacion CAD/CAM

iSe acabo el estrés de las
busquedas!

Parque de maquinaria

A partir de ahora siempre
tendra una vision resumi-
da al segundo

Reparto de herramientas

La tranqulidad de saber
donde estan las herra-
mientas

{Qué herramienta, qué maquina,
qué estrategia de mecanizado?
{Como puede saber el compaiero
qué herramientas se requieren
para la produccion?

E AL

(1 Tube J ¢

Tiene un pedido perfecto para su
parque de maquinas. Ahora solo
hay que planificarlo y calcularlo.
Pero qué maquina puede ejecutar
el pedido? ;Qué trabajos se estan
ejecutando actualmente y en qué
maquinas? ;Y tenemos las herra-

mientas adecuadas ...? = =
iy
YouQ[/Li: EI%

2O

Reducciéon medible de los costes y
aumento de la productividad

Orden y vision clara: asi debe ser

en el reparto de herramientas. La
funcion principal del dispensador
de herramientas es proporcionar

las herramientas adecuadas en el
momento necesario. Sin embargo,
en realidad no es asi, si no dispone
del sistema CM... &= &=

You([T)

Prevencion de danos provocados
por errores

m Mejora de la planificacién y del
aprovechamiento de las herramientas.

m Optimizacién de las existencias.

m Enfoque de los empleados
en el aumento de eficiencia.
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m Prevencion de errores de transmision/
errores tipograficos.

m La sincronizacién de datos evita
posibles colisiones de la maquina.

m Seguimiento de estado en vivo.



INNOVACION

1 MES DE PRUEBA GRATIS.
¢Y DESPUES?
-iA SEGUIR AHORRANDO!

Usted decide si quiere seguir con la version de
Connected Manufacturing bdasica por tan solo 250€
al mes, o si prefiere contratar la versién avanzada. 250€

Paquete basico

al mes

Esta oferta contiene:

m Paquete de software
m Servicio de hotline

m Actualizaciones

m Usuarios ilimitados

se puede cancelar mensualmente

Precios sin IVA, validos hasta 31.07.2022.

Lector RFID Etiquetas RFID 100 uds. Localizador RFID 100 uds. Juego de inicio 126 piezas
Articulo: 085671 READER Articulo: 08 5672 TAG Articulo: 085673 PLUG Articulo: 08 5674 START
1x Lector RFID
Articulo: 085672 TAG25 1x Etiquetas RFID 25 uds.
(=25 uds. etiquetas RFID) 1x Localizadores RFID 100 uds.
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Connected Manufacturing

Preciso como siempre, mas facil que nunca:
Hoffmann Group Connected Tools.

Los dispositivos de ultima generacion con Bluetooth de la familia de Hoffmann Group Connected Tools
son faciles de usar y facilitan la vida de muchas maneras.

1. Se realiza la medicion.

2. Los datos de medicion se guardan y se
evaltan en la aplicacién HCT.

3. Los datos de medicion se pueden
enviar como archivo .csv.

4
X § il

Hoffmann Group Connected Tools:
preciso, sencillo, sin errores.

m Mayor libertad de movimiento:
sin molestos cables de transmision de datos.
m Maxima fiabilidad:
Sin errores de lectura o de transmision.
m Ahorro de tiempo gracias a una documentacion sencilla:
Pulsando el botdn, el resultado de la medicion se transfiere directamente a su aplicacion
(p. €j. Excel 0 Word), o también puede exportar el certificado de prueba
directamente a través de la aplicacion como archivo.csv a su base de datos.

655010 GARANT
Llave dinamométrica/
torsiométrica electrénica HCT

655025 HOLEX
Llave dinamométrica HCT

412780 GARANT
Pie de rey digital HCT
iPosibilidad de transferencia de
datos por HID (Human Interface
Device) o HCT App!

iTodas las herramientas se
pueden utilizar también sin la
aplicacion HCT!

418684 GARANT
Calibre de profundidad digital HCT

H ' I \\ Todos los productos de la familia HCT estan identificados con este simbolo.
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INNOVACION

GERMAN

WINNER

HCT™

Hoffmann Group Connected Tools:
Ahorro de tiempo para la comprobacion,
documentacion y transmision de sus datos de medicion

Herramientas con funcion Bluetooth® con aplicacién HCT
para garantizar la libertad de movimiento.

Maxima fiabilidad en emision de datos sin errores de lectura.
Transmision facil y cdmoda con solo pulsar un boton.
Ganador del prestigioso premio aleman por las innovaciones 2021.

Toda la informacion en: ho7.eu/hctes
15



iEL PRIMER MES
GRATIS!

EMPIECE AHORA Y PRUEBE EL SISTEMA
UN MES SIN COSTES.

i{Hemos despertado su interés?
Solicite una consulta a nuestros

asesores técnicos de Connected + 351 707 502 126

Manufacturing: CM.Iberia@hoffmann-group.com

Este folleto publicitario, su configuracion grafica y el sistema de numeracion de articulos empleado estan protegidos por el derecho de autor.
La reimpresién y cualquier tipo de reproduccién, includo en extracto, solo estan permitidos previa autorizacién por escrito de la empresa Hoffmann SE, 81241 Munich.
Todos los precios son precios del catalogo, sin IVA, validos hasta 31.07.2021; precios en € sin compromiso, reservado el derecho a error y modificaciones.

[
m H ff G Hoffmann Iberia Quality Tools S.L. contacto@hoffmann-group.com
1 0 ma n n ro u p Sociedad Unipersonal - Parque Empresarial San Fernando www.hoffmann-group.com
Avda. Castilla, 2 - Edificio Atenas, esc. B, planta baja
28830 San Fernando de Henares (Madrid) - Espana
Tel.: +34 900 90 07 28
Fax:+34 9028862 11



