ANFRAGEFORMULAR
RANDELTECHNIK

(]
A Hoffmann Group:

Firma:

PLZ, Ort: ﬁ

Ansprechpartner: w PRAZISIONSWERKZEUGE
Tel./E-Mail:

Um ihre Anfrage schnellstmdglich bearbeiten zu kdnnen,
benotigen wir eine Werkstiickzeichnung und die unten aufgefiihrten Parameter.

Anfragenklarstellung Werkzeughalter

Schaftabmessung: Vierkant: Rundschaft: Sonstige (HSK,VDI,Capto):

Maschinentyp: % Langdreher [T Kurzdreher [T Mehrspindler 7 Frasmaschine [ Schalttellermaschine

Art der Randelung: =Randelbereich
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Anfragenklarstellung Rolle
Randelbreite Werksttick: %

Profilteilung Werkstlick/Flankenwinkel: %
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Profilart Werkstiick: E RIQA

Werkstoff Werkstiick:
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