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Werkzeugdatenbank fur ,,Connected Manufacturing®

Welche Parameter werden bendtigt und warum?

Hintergrund:

= Mit ,Connected Manufacturing“ wird der ,digitale Zwilling“ der vorhandenen Werkzeuge erstellt und mit diesen
verbunden

= Hierdurch konnen alle Werkzeuge in der Fertigung zu jeder Zeit lokalisiert werden und alle Werkzeugdaten
digital an die Maschinen oder Voreinstellgerate Ubertragen werden

Generelles:

= Komplettwerkzeug = Schneide + Halter

= Wenn Hoffmann Artikel-Nr. gepflegt werden, konnen die Daten automatisch angereichert werden
= Werkzeuge konnen Uber ,Name*® oder ,Tool-Nr.” identifiziert werden

= Der Name des Komplettwerkzeugs sowie die Tool-Nr. missen in jedem Fall eineindeutig sein, um eine
|dentifikation und die Erstellung der ,Picklist” zu gewahrleisten (auch fur verschiedene
Aufnahmen/Ausspannlangen/Varianten)
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Siemens NX CAM Werkzeugdaten

Einstieg — Werkzeug erzeugen

{3} Auswahl der Bibliotheksklasse ? X

w Zu suchende Klasse

- - Fraswerkzeuge
Schaftfraser ohne WPL
Schaftfraser mit WPL
Gesenkfraser ohne WPL
Fasenfraser ohne WPL
Kugelfraser ohne WPL
Messerkopfe mit WPL
T-Nutenfraser ohne WPL

Ballenfraser

. . {} Werkzeug erzeugen ? X
= 1. Typ: Der Typ gibt die Werkzeuggruppe an 1 ——
= 2. Werkzeuguntertyp: Hier wird der Werkzeugtyp [ milpianer -
angegeben v Bibliothek
= 3. Name: Der interne Name in Siemens NX CAM  Werzeuge aus Bibliothek laden 4|\pd
erd In ConneCted ManUfaCturlng nICht aIS Maschinenkomponente aus Bibliothek laden ’*
.,Name*“ genutzt
T . . 1 ) [+ Werkzeuguntertyp | 2
= 4. Bibliothek: Es besteht die Moglichkeit =45
bestimmte Parameter bereits vom System /I
beflllen zu lassen, indem man ein Werkzeug aus b & & <
der Bibliothek |adt. —
Werkzeug |GENERIC_MACHINE v|
3
| MILL_1 |

| Anwenden || Abbrechen ]

5-Parameter-Fraser
7-Parameter-Fraser
10-Parameter-Fraser
Gewindefraser
Formfraser
Tangent Barrel Mill
Taper Barrel Mill

- - Bohrwerkzeuge
Spiralbohrer
Kurzlochbohrer
Einlippenbohrer
Wendeplattenbohrer
Aufbohrer chne WPL
Aufbohrer mit WPL
NC - Flachsenker v

| Zuruck || Abbrechen l
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© Fraswerkzeug-5 Parameter

Siemens NX CAM Werkzeugdaten e | st | s | W

« Legende

Schneide definieren 1[_' 'p
/L

~l——FDF D—te—s"—R1

1 ~ BemaBungen
. . ) Durchmesser
= 1. BemaBungen: Hier werden mindestens (D) Durchmesser und (L) ”
Lange bendtigt (Lange des Werkzeugs ohne Halter — dient zur e oo
Berechnung aller anderen Langen) (Pflichtfelder) o [ 750000
= 2. Beschreibung (Artikelnummer): Hier kann die Hoffmann-Artikel-Nr. -
- . . . . + Beschreibung
der Schneide eingetragen werden, damit die Informationen 21l
automatisch angereichert werden konnen (Bilder, Abmal3e, Ml HSM END ML INSERTED [ 5
Werkstoffe, etc.) , l- |
= 3. Wkz-Nummer: dient zur Eindeutigen Identifizierung der B §
Werkzeuge, wenn mit T-Nummer gearbeitet wird : s
= 4. Bibliothekreferenz: Dieses Feld wird als Werkzeugname in , [T
Connected Manufacturing benutzt; der Name muss somit eindeutig = |
sein und ist ein Pflichtfeld PSS =ik
Werkzeug in Bibliothek exportieren H
= 5. Werkzeug in Bibliothek exportieren: Hiermit kann die Schneide in
die Bibliothek exportiert und gespeichert werden Epa— ——~

Ao Hoffmann Group



Siemens NX CAM Werkzeugdaten

Schaft definieren } Fraswerkzeug-5 Parameter ? X
Werkzeug | Schaft = Halter Weitere -
v Schaft
= Es besteht die Moglichkeit in Siemens NX CAM den Schaft des RASchatt defimieren]
Werkzeugs genauer zu definieren E
v Legende
= Dieser Reiter ist optional ¥
SL ¢
| STL
S
v BemafBungen
(SD) Schaftdurchmesser
(SL) Schaftlange
(STL) Schaftschragenlange
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Siemens NX CAM Werkzeugdaten

Halter definieren

1. Halterstufen: Hier kann ein neuer Halter definiert werden

2. Werkzeugeinsatz (Offset): Die ,Einspannlange” des Werkzeugs
dient zur weiteren Berechnung der Langen in Connected
Manufacturing (Pflichtfeld)

3. Beschreibung (Artikelnummer): Hier kann die Hoffmann-Artikel-Nr.
des Halters eingetragen werden, damit die Informationen
automatisch angereichert werden konnen (Bilder, Abmal3e,
Werkstoffe, etc.)

4. Bibliothek: Die Bibliotheksreferenz dient als eindeutige Zuordnung
des Halters. Sie wird als Name des Halters verwendet und verknUpft
die Schneide mit dem Halter (Pflichtfeld)

5. Halter aus Bibliothek laden/in Bibliothek exportieren: Hier kann ein
bestehender Halter aus der Bibliothek geladen werden oder der neu
definierte Halter in die Bibliothek exportiert und gespeichert werden

{3} Fraswerkzeug-5 Parameter

Werkzeug  Schaft ‘Halter Weitere
v Legende

f——uo——
| @

—

L
J_O'S_.

f——LD—

+ Halterstufen

LD) Unterer Durchmesser 0.0000|

L) Linge

B) Schragungswinkel 0.0000|

(
(
(UD) Oberer Durchmesser 0.0000 {
(
(

R1) Eckenradius 0.0000|

Schritt Unterer Durch... Lan

Neu
- X]
» Werkzeugeinsatz
(0S) Offset 0.0000|
= Beschreibung
w Bibliothek
Halter-Bibliothekreferenz
Halter aus Bibliothek laden [ 1
L=
Halter in Bibliothek exportieren ‘ !"
» Vorschau
-
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Siemens NX CAM Werkzeugdaten

{3} Fraswerkzeug-5 Parameter

Weitere Einstellungen Werkzeug  Schaft  Halter We-tere .
v Maschinensteuerung
1 Richtung UHR -
= Maschinensteuerung: dient zur (automatischen) Ubertragung der L Aaaclér W Wec ise
Einstellungen an die Werkzeugmaschinen-Steuerung —— —
= 1. Richtung: Drehrichtung des Werkzeugs Text

. . i | |
= 2. Kihlung: Bei Werkzeugen mit Innenklhlung muss der ,Haken® R
gesetzt werden ontrollpunkt

» Simulation

v Operationsparameter

v Freifahrbewegungen - Anfahren

Eintauchwinkel 15.0000

Spiralformiger D | 50.0000 | %Wiz- ~ |
Min. Eintauchlat | 70.0000 | %Wiz- ~ |
v Bearbeitungsparameter

Max. Schnittbrei | 50.0000 || %Wicz- ~ |

v
-~
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