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Neue Funktionen Connected Manufacturing
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Inhalt

BINIEITUNG ettt sea st ees 2
Stlickzahler flr Gut- und AussChussteile Pro AG ... seeseees 2
Erhdhung der Sicherheit beim ENtliNKEN ... 4
CAM: HYPEIMUIT oottt 4

Seite 1 von 5



/% Hoffmann Group

Einleitung

Mit diesem Release kdnnen Gut- und Schlechtteile pro Arbeitsgang mithilfe von
Connected Manufacturing dokumentiert werden. Zudem gibt es eine neue Funktion,
die die Sicherheit bei der Arbeit mit Werkzeugen an der Maschine erhéht. AuBerdem
gibt es eine Anpassung fiir Nutzer mit dem CAM-System Hypermill.

Stiickzdhler fiir Gut- und Ausschussteile pro AG

Erfassen Sie jetzt lhre gefertigten Stlickzahlen auf Arbeitsgang-Ebene bequem in
Connected Manufacturing. Jeder Connected Manufacturing Nutzer kann auf seiner
gewohnten Umgebung und seinem Device Stuickzahlen zu einzelnen Bauteilen
zurtickmelden.

Auf jeder Seite, welche einen Arbeitsgang anzeigt, kann unter dem 3-Punkte-Meni
die neue Funktion ,Teile melden” aufgefunden werden. In dem neuen Meni lassen
sich die Anzahl der Gut- und Ausschussteile hinzuaddieren (siehe Abbildung 2). Bitte
beachten Sie, dass die eingegeben Stuckzahlen pro Arbeitsgang nicht mehr editiert
bzw. reduziert werden kdnnen. Jeder Eintrag pro Arbeitsgang bedeutet somit eine
Erhéhung der Gesamtmenge.

Die Sollmenge eines Auftrags ist sowohl in der Eingabemaske des Stlickzahlers im
unteren Teil des Fensters ersichtlich als auch in der Gesamtibersicht des Bauteils/ der
Baugruppe (siehe Abbildung 1). Somit haben Sie immer einen Uberblick, wie viele
Gutteile bis zum Soll fehlen.
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Abbildung 1: Ubersicht zu gemeldeten Teilen
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Abbildung 2: Meldung von Gut- und Ausschussteilen pro Arbeitsgang

Diese Funktion steht zunachst nur ausgewahlten Connected Manufacturing Nutzern
zur Verfiigung! Wir werden sie sukzessive Uber die nachsten Wochen an alle unseren
Kunden ausspielen. Falls Sie diese Funktion noch nicht sehen kdnnen, haben Sie
etwas Geduld oder melden Sie sich bitte bei Ihrem gewohnten Ansprechpartner.
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Erhohung der Sicherheit beim Entlinken

Bei den meisten Connected Manufacturing- Nutzern gibt es keinen Grund, ein
Werkzeug aus einer Maschine zu entlinken, wenn es noch auf einem Magazinplatz
liegt. Um versehentliches Entlinken zu unterbinden, gibt es daher eine neue Option in
den Maschineneinstellungen (siehe Abbildung 3).

Bei allen bisher angelegten Maschinen ist diese Funktion deaktiviert. Mochten Sie
diese nutzen, so gehen Sie in die Einstellungen und setzen Sie dort das Hakchen. Der
Grund hierfir ist, dass in bestimmten Ausnahmefallen das Entlinken explizit
gewlinscht ist. Sollte bei Ihnen kein solcher Fall vorliegen, empfehlen wir dringend,
diese Sicherheitsfunktion einzuschalten.

Entlinken von Werkzeugen

Legen Sie fest ob das Entlinken eines Werkzeugs, das sich in der Spindel befindet oder einem
Magazinslot zugewiesen ist, ohne den Be- und Entladeprozess liber die Maschinensteuerung
moglich sein soll:

Entlinken ermdglichen

@ Entlinken verbieten

Abbildung 3: Neue Einstellung im Menti Einstellungen --> Maschinen --> Editieren

CAM: Hypermill

Bislang wurden die Komponenten-Artikelnummern beim CAM-Import von Hypermill-
Datenbanken aus den Kommentarfeldern gelesen. Hypermill hat nun zwei neue
Felder in ihrer Datenbank hinzugefiigt (Bestellnummer und Hersteller).

U

Conncected Manufacturing-Nutzer kdnnen daher nun das neue Feld "Bestellnummer
nutzen, um hier die Artikelnummer der Komponente einzutragen.

Es ist weiterhin moglich das Kommentar-Feld fur die Artikelnummern zu nutzen. Es ist
eine Logik implementiert, die erst die “Bestellnummer” und — sollte diese leer sein —
danach den "Kommentar” ausliest. Wir empfehlen jedoch die Verwendung des
eindeutigen Feldes ,Bestellnummer”.
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Geometrie  Technologie

= Allgemein
Name Schaftfraser
Kommentar 203014 6
Werkzeugtyp Schaftfraser
Werkzeugserie
MaBsystem Metrisch
Hersteller Hoffmann Group v
Bestellnummer 203014 6

£l Geometrie
Durchmesser 6

Lange 75

Abbildung 4: Ubersicht Komponentendaten

Die Artikelnummern werden in Connected Manufacturing fir den sog.
“Anreicherungsprozess” genutzt. Komponenten aus dem Hoffmann-Sortiment
werden so mit weiteren Daten (z.B. parametrische Daten der Schneide, Grundhalter-
Typ oder Produktbilder) aus unserem Katalog angereichert.
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