Neue Funktionen Connected Manufacturing

Release Version 5.15
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Einleitung

Das Update umfasst Anpassungen im Bereich CAM Werkzeugdatenimport sowie
Verbesserungen im Bereich Auftragsanlage und Werkzeughandling.

Verlinken und Identifizieren

Fur eine verbesserte Tablett-Nutzung wurden die beiden Menupunkte ,Verlinken® und
.ldentifizieren“ im unteren Menu Bereich fest positioniert.

Einstellungen

Erste Schritte

Ausloggen

Verlinken

Identifizieren

Maschinenschnittstelle

Léschen der Ordnerstruktur nach NC-Programm-Download

Friher wurde lediglich der Ordner direkt tber dem NC-Programm nach dem NC-
Programm-Download geldscht. Jetzt lasst sich einstellen, bis zu welchem
Ordnerniveau Uber dem NC-Programm die Ordner geldscht werden sollen.
Voraussetzung fir das Léschen eines Ordners ist, dass dieser leer ist, d.h. keine
weiteren Programme enthalt.

Sollten Sie hier Anpassungen vornehmen wollen, so sprechen Sie uns an. Unsere
Servicetechniker werden die notwendige Konfigurationsanpassung unkompliziert und
schnell durchfuhren.

Dateikomprimierung
Falls Sie mit gro3en NC-Dateien arbeiten und eine langsame Internetverbindung

haben, lasst sich die Ubertragung von Connected Manufacturing zur
Werkzeugmaschine und von dieser wieder zurtick durch die Dateikomprimierung



beschleunigen. Die Einstellung dazu finden Sie unter “Einstellungen -
~Systemeinstellungen® - ,Allgemeine Einstellungen”.

Bitte beachten Sie, dass die Up- oder Downloadgeschwindigkeit von Anhangen von
Ihrem Rechner zu Connected Manufacturing davon nicht betroffen ist.

Diese Funktion wird in den kommenden Wochen durch unsere Servicetechniker bei
Ihnen freigeschaltet.

EINSTELLUNGEN SYSTEMEINSTELLUNGEN
Allgemeine Einstellungen

Dateikomprimierung (alle NC-Dateien)

Im Falle einer schlechten Internetverbindung kann Ihnen diese Einstellung helfen, lhre NC-Dateien schneller hochzuladen.

(} Komprimierung aktiviert

CAM Systeme

CAM Import - Solid CAM

Unterstitzung der Kurznamenfunktion (Kommentar 3).

Werkzéugnu... F.. Beschreibung Durchmesser Wkzg.-Typ Werkzeu
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Werk 3 6001
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6004
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[T Gesamtpreis: 0
[[] Gesamtmasse: 0
Werkzeughaltername:
Stationsname:

Anzugsbolzen-Typ:

Adapter-Typ:
< > | Kommentar 1: 206190 16/3.0
= ' HM-Schlicht-D16 [6001] (Schaftfréser D16) Kommentar 2: 308170 16
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CAM Import - Mastercam

Verbesserung und Erweiterung der unterstiitzten Werkzeugtypen.




CAM Import - Hypermill

Die Zuordnung der “ID” des Komplettwerkzeug wurde geandert:
- ID="*0" Es wird keine T-Nummer in Connected Manufacturing importiert

- ID="%ext: Es wird ein Kurzname “text” in Connected Manufacturing
importiert

Geometrie  Technologie

= Allgemein

NC-Nummer 2001

ID 0

Name HM-Schlicht-D16-HSK63

Kommentar 206190 16/3,0

Werkzeugtyp Radiusfraser

Werkzeugserie

Malsystem Metrisch
Auftragsverwaltung

Verbesserung beim Anlegen von maschinellen Arbeitsgangen

Die Angabe zu dem entsprechenden Arbeitsbereich und Maschine ist im seitlichen
Fenster nun, wie auch manuelle und externe Arbeiten, im oberen Bereich angesiedelt.

¥ | Arbeitsgang hinzufligen
ARBEITSGANG TYP
@ Maschine

Manuell

Extern

Allgemeines NC-Dateien (0) Angehangte Dateien (0)

# POSITION

El

ARBEITSGANG

ARBEITSBEREICH

MASCHINE

MASCHINENRUSTZEIT




Materialauswahl

Zu einem Bauteil kann der Nutzer entsprechenden Werkstoff hinterlegen. Dabei kann
Uber ,Einstellungen® > ,Werkzeugverwaltung“ entsprechende Normen ausgewahlt
werden.

WERKSTOFFANZEIGETYP

StNr, DIN -

AFNOR

AISI/SAE

B.S

CSN

DIN v

Diese stehen dann bei der Bauteilanlage zur Verfigung. Ein automatischer Wechsel
in eine andere Norm (z.B. Stahlnummer) erfolgt nun nicht mehr.

Werkzeugverwaltung

Werkzeugdetailseite - Notizen

Auf der Werkzeugdetailseite ist das Notizfeld nun nicht mehr hinter einem
Ausklappmendl.

Allgemeine Informationen

Werkzeug 12-7-HM-FR-50AF

Werkzeug-Kurznamen

Durchmesser 12.000mm @&
Lange 130.000mm @
Ausspannlinge 50.000 mm
Eckenradius 0.000mm &
T-Nr.

ID. Code

Kiihloption Ohne Kithlung
verfughare Menge 6

Maximale Laufzeit 01:20:00

Schneidmateria

Schneidenform 2

Notiz




Werkzeugtabelle

Spaltenbreiten und -bezeichnungen (z.B. Durchmessersymbol) wurden in der
Werkzeugubersicht verbessert.

T-Nr.

Die T-Nr. Spalte kann nun in der Werkzeugubersichtsseite ausgeblendet werden.

» | Tabellenspalten ein-/ausblenden

Wahlen Sie alle Spalten aus, die Sie fur Komplettwerkzeugtypen in lhren Werkzeugiibersicht
anzeigen machten oder setzen Sie die Tabelle auf die Standardansicht zuriick. Die Reihenfolge der
Spalten in der Tabelle entspricht dieser Auflistung:

STANDARDANSICHT

T-Nr.
Schneiden-@
Gesamtlange
Ausspannlange
Schneidenzahl

Bestand
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