Y f» " Werkzeu gdatenbank-Parameter

Mastercam

/o Hoffmann Group

Confidential



Werkzeugdatenbank fur ,,Connected Manufacturing®

Welche Parameter werden bendtigt und warum?

Hintergrund:

= Mit ,Connected Manufacturing“ wird der ,digitale Zwilling“ der vorhandenen Werkzeuge erstellt und mit diesen
verbunden

= Hierdurch konnen alle Werkzeuge in der Fertigung zu jeder Zeit lokalisiert werden und alle Werkzeugdaten
digital an die Maschinen oder Voreinstellgerate Ubertragen werden

Generelles:

= Komplettwerkzeug = Schneide + Halter

= Wenn Hoffmann Artikel-Nr. gepflegt werden, konnen die Daten automatisch angereichert werden
= Werkzeuge konnen Uber ,Name*® oder ,Tool-Nr.” identifiziert werden

= Der Name des Komplettwerkzeugs sowie die Tool-Nr. missen in jedem Fall eineindeutig sein, um eine
|dentifikation und die Erstellung der ,Picklist” zu gewahrleisten (auch fur verschiedene
Aufnahmen/Ausspannlangen/Varianten)
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Mastercam Werkzeugdaten

Einstieg — Toolmanager

BEA" - =~ s Werkzeuge - Mastercam 2020 Tool Manager = a X

. : > @ \ - | ) 2
= Bevor ein Komplettwerkzeug zusammengebaut - B(ELE. 20 ¥ 8 48§V Hen
Werden kann, mUSS eine Sch neide SOWie ein Suchen | Datenbank Neue Kompanente Neues Friswerkzeug Neues Kreissegmentirdsen Neues..

Datenbank-Explorer > 0 x RUEISEWERERE Startseite ~  Eigenschaften L
H alte r e rste | |t We rd e n & | Test Werkzeuganlage MM.TC  Ziehen Sie eine Spalteniiberschrift hierhin, um eine Gruppierung anhand dieser Spa g 8 l 1
L1 = Z
a n Frdsen/Bohren (| 01-W... ¥ 01-Name Durchmesser Schneidenlange

4 Baugruppen (0)

| L“Jber die Symbole ”Neues Fréswerkzeug“ Oder :::1:":1'(0] o ) .

,Bohren“ kann der Werkzeugtyp ausgewahlt
werden o

= Uber das Symbol ,Halter” kann ein Halter
definiert werden « »

= Uber das Symbol ,Baugruppe® kann dann ein
Komplettwerkzeug aus Schneide und Halter
zusammengeflgt werden
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Mastercam Werkzeugdaten

Toolmanager — Werkzeug definieren

D-F He w8 -

Start Ansicht ~

1. Werkzeuggeometrieauswabhl ASEL2E 00 gy ooy o
Hier werden die geometrischen Abmafe des J e *
Werkzeugs definiert: LT H y
= Schneidendurchmesser (Pflichtfeld) —_— - R
= Gesamtlange — Lange des Werkzeugs ohne B .
Halter (Pflichtfeld) Schneidenlange: 25
= Schneidenlange (gelb markiert) —
= Spitzengeometrie/Eckenradius r——— 5
= Schaftgeometrie snbeiroe [
2. Fertig — die Daten werden in den Toolmanager ¥ X
ubernommen
2 i
Hilfe Abbrechen | | Zurick | Weiter
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Mastercam Werkzeugdaten

Toolmanager — Werkzeug definieren

1 - Allgemein

= Name: dient zur eindeutigen Identifikation der
Schneide (Pflichtfeld)

= Katalog-ID: Hier kann die Hoffmann-Artikel-Nr. der

Schneide eingetragen werden, damit die
Informationen in CM automatisch angereichert

werden kénnen (Bilder, Aomal3e, Werkstoffe, etc.)

= Die Ubrigen Felder sind optional

2 - Operation

= WZ-Nr.: dient zur eindeutigen Identifizierung der
Werkzeuge, wenn mit T-Nummer gearbeitet wird

= Hier kbnnen noch weitere Parameter wie
Vorschub, Drehzahl, etc. eingetragen werden
(optional, wird nicht in CM Gbernommen)

3 - Kihimittel

= Mit klicken auf das ,3-Punkte-Mend“ kann die
Kiahleinstellung der Schneide angepasst werden
(CM greift die ,Standard-Kihlmittelaktion“ ab)

DB He B -

Werkzeuge - Mastercam 2020 Tool Manager

— 5

@ T/

Suchen Halter

Material u u u : ‘ @
Neue Komponente

Tax —

& [ Test Werkzeuganlage MM.TC | Ziehen Sie eine Spalteniiberschrift hierhin, um eine Gruppierung anhand dieser Spa * 8] ‘

Suchen  Datenbank Neues Fraswerkzeug

Datenbank-Explorer ~  Eigenschaften

Neues Kreissegmentfrisen

- 3%

B [CfFrasen/Bohren |01-W... ¥ 01-Name Dy lénge

P Bespvpen (D 1 10 Schaftfr 10 2 1
2 Halter (0) ik on]

§ Werkzeuge (1)
2 Material (0)

E 1-Allgemein
01-Name
02-Beschreibung
03-Hersteller

L] Schnittparameter (0) 06-Spannfutter-ID

07-Ungleiche Teilung

Herstellerbezeichnung

Katalog-ID

Metrisch

4 WZ-Material

10 Schaftfréser

Mastercam -| 4

O

%)
Carbide

S »
[ 2-Operation
01-WZ-Nr.
02-D-Versatznummer

4 »

03-L-Versatznummer
04-Vorschub
05-Eintauchvorschub
06-Rickzugsvorschub
07-Drehzahl

Aufnahmenummer

Fz-Anpassung in %

1
1

1
120
600
1200
1000
[}
100

Kihlmittel
Schlichtwerkzeua

(KiGhlmittel)
glocmins  [-1]

Fehg . . _— 100 ———F—+
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Mastercam Werkzeugdaten

Toolmanager — Halter definieren

= Im Reiter ,Haltergeometrie definieren“ konnen 5 3 =

die einzelnen geometrischen Segmente des
Werkzeug-Halters definiert werden

= Mit ,Segment hinzufligen” kann ein neues
Segment dem bestehenden angeheftet werden

= Im Abschnitt ,Anschluss” wird Typ und GréRe
der Maschinenschnittstelle definiert (Bsp.:
SK40, HSK63)

O-&F kW e ~ - o X
Start Ansicht A @
R i
Suchen Halter Material Scl H u H v 4 Bohr
SUhe Jalter definieren x
Datel X
@ || _Aktueller Schritt: ’ .
: Geometrische Parameter definieren. 1
Bl Haltergeometrie defineren i
Wiahlen Sie den Typ des oberen und des unteren Halteranschlusses.
Anschluss A @
Typ GréBe
Oben: 8T ” 0 st
| Unten: D - 0
Oben Héhe Unten
¥l 10 20
54 |
Segment hinzufigen. | 1 g
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Mastercam Werkzeugdaten

Toolmanager — Halter definieren

Halter definieren X

= Im Reiter ,Finale Eigenschaften” werden

4 Aktueller Schritt: i .
zusétzliche Informationen gepflegt T sorete Bensanatien | |
= Bezeichnung: dient zur eindeutigen 5
|dentifikation des Halters (Pflichtfeld) = mmo-100 |
= Katalog-ID: Hier kann die Hoffmann-Artikel-Nr. | p— = |
des Halters eingetragen werden, damit die i

Informationen in CM automatisch angereichert
werden konnen (Bilder, Abmal3e, Werkstoffe,
etc.)

= Mit einem Klick auf ,Fertig“ wird die Anlage des
Halters bestatigt

Hilfe Abbrechen Zuriick Weiter Fertig
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Mastercam Werkzeugdaten

Toolmanager — Baugruppe (Komplettwerkzeug) erstellen

N~ &F - s Baugruppen - Mastercam 2020 Tool Manager - u] X
= Nun kann eine Baugruppe, welche in CM als m =[7le w : , o
Komplettwerkzeug angelegt wird, erstellt e b el BO0W 8 G 8 ¥ OV OEL
Werden Suchen | Datenbank Neue Komponente N;ues:mmmkzmg Neues Kreissegmentfrisen Neues
= Es gibt 2 Mdglichkeiten eine Baugruppe aus ~ *J5i s on e SR i
den Einzelkomponenten zu erstellen: dimneen) ||l ARG
- H H 11 113 . w::zr:ljem g;::f/‘::a\znummer 1 2
1. Uber die Reiter ,Werkzeuge® und ,Halter e :
konnen jeweils die passende Komponente Siiniomnielh
markiert und mit ,Drag & Drop“ in die
Baugruppe gezogen werden
2. Die eindeutigen Namen der Komponenten i
konnen in ,1-Allgemein® unter ,Halter-
Bezeichnung® bzw. ,WZ-Bezeichnung”
eingetragen werden soppperss
= Die WZ-Nr. wird aus der Schneidendefinition
ubernommen
] Beschreibung: Dieses Feld Wird aIS Name deS - E‘:;::‘:i::inebeschreihendesezeichnungfurdies:Komponenle

Komplettwerkzeugs in CM ?enutzt, MUSS SOMit  pem R—
eindeutig sein und ist ein Pflichtfeld .
/A Hoffmann Group
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Mastercam Werkzeugdaten

Toolmanager — Baugruppe (Komplettwerkzeug) erstellen

D"FHe & s Baugruppen - Mastercam 2020 Tool Manager

Start Ansicht

= |st die Bau_QFUPpe angelegt muss nun noch die ' 8@ 5B/ BN ; K
Ausspannlange des Werkzeugs unter ,WZ- -5 Gk
Auskraglange” eingetragen werden e R —

B [ Test Werkzeuganlage MM.TC  Zighen Sie eine Spalteniiberschrift hierhin, um eine Gruppierung anhand dieser Spa * 4l | ]

Pflichtfeld)
( [=] :‘ Frasen/Bohren ‘ 01-WZ-Nr. Baugruppen-Bezeichnung Halter-Bezeichnung Wz

4™ Baugruppen (1)

Neues Kreissegmentirisen Neues.

B 1-Allgemein

. . . = Halter (1) 1 10 Schaftfréser HSK 63 - Chuck... HSK 63 - Chuck 10 10 TN 1

3 WZ-
= Danach kann die Werkzeugbibliothek S I :
03-L-Versatznummer 1

aktualisiert und gespeichert werden S e i —— T

Beschreibung
T HS#eH3 - Chuck 10

Baugruppenverzeichnis » 3 X
B /10 Schaftfriser HSK 63 - Chuc [
B T3 HSK 63 - Chuck 10

i 10 Schaftfraser

W2Z-Auskraglinge
Zeigt die Ausspannlinge des Werkzeugs im Halter an.

Hias
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Mastercam Werkzeugdaten

Werkzeugdaten in CM importieren

= Nachdem alle erforderlichen Baugruppen im Toolmanager erstellt und definiert wurden, kann die Datenbank
als .tooldb-Datei gespeichert werden

= Diese Datenbank kann in CM Uber Einstellungen - Werkzeuge (CAM) importiert werden
= Hierzu auf ,Werkzeuge importieren® klicken
= Verwendetes CAM-System aus dem Dropdown-MenU wéhlen
= Datei hochladen
= Importieren®

X Werkzeuge importieren

| o Werkzeuge mit giitigen Hoffmann-Artikelnummern werden mit Daten aus dem Hoffmann- %
Katalog angereichert

1
1. CAM-System auswdahlen

{ Einstellungen Werkzeuge importieren (CAM)

fastercam

Starten Sie hier den Import lhrer Werkzeugdaten, erzeugen Sie so deren "digitalen Zwilling” und sehen Sie die 5] Werkzeuge importieren
Importhistorie ein. Sobald Sie erfolgreich Werkzeuge importiert haben, finden Sie diese im linken Menti unter 2. Datei(en) hochladen
‘Werkzeuge'

Unterstiitzte Dateien: .tooldb

DATEINAME IMPORTIERT UM | STATUS i i Max. Anzahl: 50 Dateien
Dateien durch Hineinziehen hinzufiigen i

oder Computer durchsuchen
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