Neue Funktionen Connected Manufacturing

Release Version 5.12
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Werkzeugverwaltung

Filtern von Werkzeugen und Tabelleneinstellung

Um dem Nutzer das Arbeiten auf der Werkzeugtibersicht zu vereinfachen, wurden die
Filter und die Suche erweitert.

Komplettwerkzeuge (952) Schneiden (1574) Grundaufnahmen (224) Zwischenaufnahmen (21)
952 Alle - m
NAME 2 TNR. SCHNEIDEN-o GESAMTLANGE AUSSPANNLANGE SCHNEIDENZAHL BESTAND

Abbildung 1 Werkzeudgfilter

Die neuen Filterelemente sind alle oberhalb der Werkzeugauflistung aufgefihrt.

Eine weitere Anpassung ist die Konfigurierbarkeit der Tabellenspalten. Hier kann
individuell eingestellt werden, welche Werkzeugeigenschaften angezeigt werden
sollen. Hierzu wurde ein eigenes Menl implementiert. Dieses lasst sich tiber den
Button "™ neben dem Suchfeld (siehe auch Suchen von ) 6ffnen.

X Tabellenspalten ein-/ausblenden

Wahlen Sie alle Spaiten aus, die Sie fir in lhren
anzeigen mochten oder setzen Sie die Tabelle auf die Standardansicht zuriick. Die Reihenfolge der
Spalten in der Tabelle entspricht dieser Auflistung

STANDARDANSICHT

tiang

Schneiden-2
Gesamtlange
Ausspannlange
Schneidenzahl

Bestand

Werkzeuggruppe
Werkzeugtyp
Gewindeart
Schneidmaterial
Schneidenlange
Einsatzldnge

Eckenradius

Abbrechen

Abbildung 2 Beispiel "Spalteneinstellung Komplettwerkzeug"



Diese Funktion steht auch in den Bereichen ,Schneiden”, ,Grundaufnahmen” und
.Zwischenaufnahmen” mit abgewandelten Parametern zur Verfligung.

Suchen von Werkzeugen

Die Suche kann um folgende Werte spezifiziert werden:

BESTAND

A -
Al

Name g
Kurzname

T-Nr.

Abbildung 3 Beispiel "Suche Komplettwerkzeug"

Diese Funktion steht auch in den Bereichen ,Schneiden”, ,Grundaufnahmen” und
.Zwischenaufnahmen” mit abgewandelten Parametern zur Verfligung.



Auftragsverwaltung

Kopieren von Elementen - Allgemein

Aktuell lassen sich nur komplett abgeschlossene Auftrage kopiert und erneut
erstellen.

Um die Anlage von Auftragen, Bauteilen und Arbeitsgangen zu erleichtern, kdnnen
nun einzelne Elemente (Bauteil, Baugruppe, etc.) kopiert werden. Die Funktion
erreicht man wie gewohnt Uber das bekannte ,3-Punkte-Menu".

Label hinzufigen

Searbeiien

Kopieren

Abschlielen

Abbildung 4 Kopierfunktion iber 3-Punkte-Menti



Kopierfunktion/ -logik

Waurde ein Element ausgewahlt und ,Kopieren” geklickt, so 6ffnet sich ein separates
Menu.

Dieses unterteilt sich in drei Abschnitte:

Auftragsneuanlage

Mochte man einen kompletten Auftrag (offen oder abgeschlossen) kopieren, so wird
ein neuer Auftrag dabei erstellt und alle hinterlegten Elemente (z.B. Bauteile,
Arbeitsplane) werden entsprechend mit Gbernommen. Der Nutzer hat nun die
Moglichkeit Auftragsdetails zu hinterlegen und diese anzupassen.

» | Auftrag kopieren

Auftragsdetails

AUFTRAGSNUMMER

KUNDE

Hoffmann Group -

LIEFERDATUM

MNOTIZEN

Abbildung 5 Auftragsdetails bei Auftragsneuanlage mit kopierten Elementen

Dateimitnahme
Ein weiter Teil des Menus ist die Abfrage zum Dateienhandling. Dabei kann der
Nutzer entscheiden, welche fir den Kopiervorgang tibernommen werden sollen.

Kopiereinstellungen
Bitte wahlen Sie aus, was Sie kopieren mdchten.

NC-Dateien kopieren (falls vorhanden)

Zugehtrige Dateien kopieren (falls vorhanden)

Zubehor kopieren (falls vorhanden)

Abbildung 6 Kopiereinstellung



Durch die Schalter (AN/AUS) kann dies entsprechend ausgewahlt werden. Sollte eine
oder mehrere Optionen ausgewahlt sein, so werden z.B. Anhange kopiert, wenn diese
auch vorhanden sind.

Beispiel — Kopieren von optimierten NC-Programmen:

.. Nur Optimierte” NC-Programm ausgewdhlt — Wenn keine optimierten Dateien
vorhanden sind, werden keine NC-Programme kopiert.

Zuweisung (Kopieren nach ...)

Werden Objekte wie z.B. Bauteile kopiert, so werden diese standardmaBig in den
bereits gedffneten Auftrag kopiert. Im unteren Teil des MenUs besteht zudem die
Moglichkeit, dieses Objekt in einen bereits bestehenden Auftrag zu kopieren oder
auch in einen neu erstellten Auftrag zu kopieren.

Objekt(e) kopieren nach ...
Hier kénnen Sie den Ort auswahlen, an den Sie das/die Objeki(e) kopieren machten,

AUFTRERE

:

SORTIERT MACH ZULETZT GEANDERT

Im gewahlten Auftrag existiert noch keine Baugruppe, der Sie das(die)
kopierte(n) Bauteil(e) hinzufligen kbnnten. Sie kdnnen das(die)
kopierte(n) Bauteil(e) auf dieser Ebene einfiigen, indem Sie auf Kopieren
klicken. Um zuerst eine Baugruppe dieser Ebene hinzuzufiigen, benutzen
Sie bitte den Plus-Button

Abbildung 7 Kopieren, zuweisen und neu erstellen

In einen bestehenden Auftrag kopieren

Im oberen Teil des Bereichs kann der Ort des Kopiervorgangs bestimmt werden und
entsprechend navigiert werden.

Objekt(e) kopieren nach ...
Hier kiinnen Sie den Ort auswahlen, an den Sie das/die Objeki(e) kopieren machten.

AUFTRAGE . 0812202

Abbildung 8 Kopieren in Auftrag ,08122021"



Beim Klick auf ,Auftrage” gelangt man zurtick zur Auftragsuibersicht. Und alle offenen
Auftrage werden nun aufgelistet. Eine entsprechende Suchfunktion steht hier
ebenfalls zur Verfligung.

08122021_1 - Testteil
AUFTRAGE Neuen Ort zuriicksetzen
11 +

SORTIERT MACH ZULETZT GEANDERT

UAT_12_2021 HON

UAT_12_2021

Abbildung 9 Ubersicht offene Auftriige

Die Sortierung erfolgt zur besseren Orientierung tber den letzten Anderungstermin.

Wahlt man nun einen Auftrag aus, so kann dies durch ein anschlieBendes Klicken auf
.Kopieren” bestatigt werden.

Kopieren und neuen Auftrag erstellen

Eine weitere Moglichkeit besteht darin, einen neuen Auftrag zu erstellen. Hierzu
genugt ein Klick auf das ,Plus” Symbol.

AnschlieBend erfolgt die Abfrage Gber entsprechende Auftragsdetails wie z.B.
Auftragsnummer und Kunde.

Der Kopiervorgang erfolgt anschlieBend wie bei ,Kopierfunktion/ -logik” beschrieben.



Zoller

Abspeichern von Messprogramm, Messmodus und Fokus

Auf dem Zoller Voreinstellgerat konnen nun zusatzlich die folgenden Werte pro
Komplettwerkzeug abgespeichert werden: Messprogramm, Messmodus und Fokus.
Beim erstmaligen Linken eines Werkzeugs auf das Gerat sind die Felder auf
Standardeinstellungen gesetzt und kénnen bei Bedarf gedndert werden. Diese Werte
werden hiernach fir alle Instanzen des Komplettwerkzeugs tibernommen und werden
beim erneuten Linken eines Werkzeugs auf das Zoller Uibertragen.

Abbildung 10 Messdaten Zoller-Voreinstellgerdt

Maschinenanbindung

Datei-Pfade auf Maschinen: neue Parameter fiir Pfadstruktur moglich

Fur Dateien, welche auf eine Maschine geschickt werden, kann eine Ordnerstruktur
aus zusatzlich den folgenden Werten erstellen werden: Erstelldatum und Uhrzeit
des Arbeitsganges, Name des Arbeitsganges und Positionsnummer. Somit kann
die Pfad-Struktur aus der Kombination der folgenden Bausteine bestehen.

Neue Datenfelder auf Heidenhain-Steuerungen

Die folgenden Daten auf Heidenhain-Steuerungen kénnen nun auf der Steuerung pro
Werkzeug beschrieben und im Hintergrund von CM gespeichert werden. Das
bedeutetDas setzt voraus, dass diese Werte beim erstmaligen ,Linken” handisch auf



der Steuerung gesetzt werden missen und deren Wert in Connected Manufacturing
gespeichert wird.

Hierbei gilt zu beachten, dass die Werte pro physischem Einzelwerkzeug und nicht
pro Komplettwerkzeug abgespeichert werden.

Zudem muss das gewunschte Feld erstmalig durch den Servicetechniker eingerichtet
werden.

Auflistung der neuen Felder: TIME2, DOC, PLC-VAL, KINEMATIC, AFC, DR2TABLE,

LAST_USE, LTOL, RTOL, R2TOL, TYPE, ACC, TP_NO, AFC-LOAD, AFC-OVLD1, AFC-
OVLDZ2, OVRTIME

CAM Systeme

Import

« Versionslbergreifender HyperMILL-Import verbessert, dabei sind nachtragliche
Anpassungen an der Exportdatei (.xml) nicht mehr notwendig.



